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Testnummer

- MHT-294517-02

Kundennummer 1002
Bestell-Nr. 1 800037.220 415965
Bestelldatum : 06.11.2009 Seite ;1

Bezeichnung

Artikelnummer
Artikelbezeichnung
Interne Bezeichnung

- HF-230125-00001
: Hakenflasche 125 DM -
. Ident-Nr. 910836808

Menge Einheit

Seil-@ 23 mm

Zeichnungsnummer 0 13-9313 d
LWE Zg. 0423-005.27.00.000-000
bestehend aus:

Scheibenzahl : 5

Seilfestpunkt  : 11,4t

Scheiben-@ © 506/572 mm - PA 6G
Bolzen-@ + 150 mm - hadnitriert
Nabenbreite 80 mm

LLagerung . S04 150

Mit Wirbeldoppelhaken Nr, 40 - S
nach Zg.-Nr. 22-8512-08.01 ¢,
Werkstoff: 34 CrNiMo 6 V.

Konservierung: ldent-Nr. 982553608

SWL (Safe working load): 125t
Priflast/TL 173t

Stempelung/ Block/Bloclk
Marking: 910836808
294517-02
09 MHT 12
SWL 125t M3
@23 mm

WT 1.250 kg

Haken/Hook
294517-02

MHT
SWL 125t M3

STB
V Nr. 40
H0509-2
DIN 15402

6183

Y1=Y2= 270 mm
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Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10 204 fiir geschmiedete Lasthaken nach DIN 15 404, Tell 1 Herstellererkldrung 98/37/EG”
Works certificate 3.1 according to EN 10 204 for forged load hooks according to DIN 15 404, part 1 Declaration of manufacturer 98/37/EG?
Bosteller: - Mohr-Hebetechnik GmbH T
orderer; s B
Kennzelchnung dos Lasthakons
marking of load hook
Hersteller: =
manufacturer: U STAHLHAMMER BOMMERN GmbH 1. Zoile: STB
Bostall-Nr.: 42540 40
orcler-no,: 2, Zeile: v Nr. .
Llefor<Nr.. 5 .
JEust: 45077 o zae, 110509-Tbis10
Art des Lasthakens: 1/ Doppoelhaken DIN 16 402
type of load hook: %m%un;ﬁm&f / doubla hook DIN 15 402 4, zelle: 0IN 15402
Lasthaken-Nr: 40 Stiickzahl: 10 6183
load hook no.: — quantity: Int, Chargen-Nr.: =
Schmelz-Nr. 144854 Los:
molt no.: bateh: y-Maf= 270 mm
Priifung der Werkstoffeigenschaften / material properties
Material nach DIN 15 404, Tell 1, Chemische Zusammensetzung nach der Schmolzanalyse” Massonantell in %
Abschnitt 3.1 chemical composition according to the melt analysis” quantitios In %
DIN 17 103, 15 400
sowle EN 10083 o} Sl Mn P ] N Al Cr S Mo Ni» Nb \ Nb+V
Kurzname ges,
lable s S s s S > < s < < < < <
Sollwarta” P StE 366 0.20 0.10-0.50 0.90-1.65 0.035 | 0.030 | 0,020 | 0,020 | 0.30 0.20 | 0,08 0.30 0.05 0.10 0.12
rated values , 0,30- E 1.30- 0.15- | 1.30-
34CiNiMo6 0.38 0.40 0.50-0.80 0.035 | 0.035 - 0.020 170 - 040 | 170 - = -
g | e 34CrNiMo6 36 21 71 |.006(.004 .0291.59 23 [1.56
=) actual values
[~ Machanische und technolog Eigenschaften fir Erzeugnlsdicken S in mm” bel Raumternperatur
,g, mechanical and lechnological propertios for product thicknessas S In mim? at room termperature
3 180
2 2141 Zuglestigkeit R, Obere Strockgrenze Ry Bruchdohnung Kerbschlagarbeit
= fiir maBgebliche flir mabgobliche (Lo = Gdlo) A, (ISO-V)
EG Wiirmebehandlungs- Wiirmebehandlungsdurchmesser fir mafigebliche bel ~20°C?
76 434 durchmesser in mm In mm Wiirmabehandlungs-
durchmaesser in mm
mm tensile strength Ry ylald polnt Hay elogation (Lo = 5d,) Impact strenglh
Hog for leclsive hoat for leclsive heat for lecisive heat A, (ISO-V)
| troalment diameters treatment diamaters troatment diameters at-20°c?
a = Inmm Inmm in mm
dy= 5100 > 100 >24 |5 50(5 100> 150( > 375 > 150
Iy = <600 $24 | S50 [ <100 | <150 5375|5600 $ 150 <600
N/mm?** N/mm’ mindestens % mindestens J mindestens
al least at loast al loast
Sollwerte P | siE365 490-630 470-630 355 985 | 815 | 295 | 275 23 21 39
rated values 34CrNIMot3) - - 620 620 | 620 | 620 | 620 - - 27
Istwarte ~ ¥ i 161 = .40°
8 |_aotualvaluos 34CrNiMo6 833 631 18,6 56/60/61/-40°C
o 1) Dle Sollwerte der chomischon Z zung goften (lir die Schmolzanalyse, 6) Herstellererkldrung Im Sinne der EU-Richtlinio (0r Maschinen (MRL).90/37/EG
b y’"’ nominal values of "‘|°( ! b Ical composilions aro applicat lg"ma""’" anal 5""'(] Die 0, a, K to bildot hiloBlioh im hang mit anderon Komponenten
i o kgowichten galten IAssigon Ichungen von dan Granzvierten der Tone (i o
'L:'; Schmelzanalyse nucl(xl%)IH '7'}03 und EN 10 089, v olne funktionsfihige Elnhelt, die im Sinne dor I\:HL als verkottote Anlage zusammengelGigt
Tho admissibla deviations of tha limit values of the malt analysls according to DIN 17 103 and EN vird. Dio Inbotricbnafimo ist solange untorsagl, bis fastgestellt vurdo, dass die gosamta
10 083 ara applicablo lo pleco analysls, taschine, In welcho dio o, a. Kompononto elngebaut werden soll, den Bestimmungen der
2) Em’m’loll lan :go-Splukurhmobu‘%gch DIN 60 116, Probenlage lings zum Fasorvor- MRL entapricht.
Tauf, Mindastwaorte nach DIN 17 10, v ‘s decl { EC v o)
P“"’""}"l"d at IS0 V-notch s?mplagm:(;r;ﬂ;gquo DIN 50 115, position of sanipla along tho grain The com;xmmsﬂ menﬁoncdlrs:bovu forms w"h'l'nu“ (’I?WCIM 99/37\/‘51(") m‘eLr)w, a vorking
lg’avrlﬁl‘r::iT:l’:wf(lﬂfrz;?:ro};gc’lll(;nlﬁmboll A, bla'lrﬂg! bel Raumtemperalur 55 J, unit, vehich will vithin tho meaning of the MRL ba pul togother as a connected construction, The product
The minimum value of the rasilience A, Is §5 J al room ternperature, may nat be pul info operation unlit it has been ascerlained that the complete machine in which mentio-
3) Weltare Fasttegungon nach DIN 17 103 und EN 10 083, , ned abave component has to ha mounted, will corrospond vith ihe rules of the EG Diveclive (MRL),
P f,‘l":h"’[;”a“:’,!'ggg'|.°r”sbag,§°“""u 10 DIN 17103 and EN 10 083. 7) Wird Nickel als Legierungselomont zugosotz!, darf dor Massonantoll < 0,85 % heltragon,
) “},3;‘6”“ 15 :00 l'nbfe an I nickel is added as alloying canatituent the part of masa is allowed 1o be 5 0,85 9.
5) Nicht angogebone Sollwerte nach EN 10 083, Fertigung gomi® QS-System nach DIN ISO 0001:2000.
Not stated nominal values according to EN 10 083, Produglion folloving QS-System according to DIN ISO 9001:2000.
Wirmebehandlung: /Hoat Treatment:
Bei °C Stunde normalgeglitht, beschleunigl abgekahlt in Wasser und angchlleBend sofort bai °C spoannungsarm gegliiht,
5 Normalized at °C hours, chilled in water and subsequently immedialeley lovr stress annealed at *C.
B nem™ Y YW g HB60°C/O + 650°C/Luft
2 -
a i
%’ Priifung auf Manhalligkelt:/ Test of dimensional aceuracy: ;
5 Alle MaRo liegan innerhalb der GranzabmaBe, /All deviation of measurements in tolerances, ;
c I
2 Prilfung auf Oberflachenrisse:/ tesling of surface cracks:
l".i Priifverfahren: Privfergebnis:
[ Magnot-Streuflussverfahren Frefvon Oberflichenrlssen, die die Verwendbarkeit beelntrdchtigen kannen, H
g magnelic leakage process No surface cracks having Influence on applicability i
1w
nur filr freiformgeschmiedetoe Lasthaken: Pritfung auf Innere Trennungen:/testing of internal severances: only for hammer forged lifting hooks
EN 180 Prlfverfahren: Priifergebnls:
9001:200 Ultraschall-Priifung Frei von Inneren Trennungen, dio die Verwendbarkelt beeintriichtigen kénnen,
‘8 4 ultrasonic testing No inlternal severances, having influence on applicability. ;
& Sonstiges:
thers: - 5
o 24.05.2012 :
< 5907 i 1
Schmelzanalyse / melt analysis 08077 Hawmm; Datum/dale
Cerlifie D Stiickanalyse / pioce analysis
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